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概  述 

本报告主体为浙江正同管业有限公司，浙江正同管业有限公司 2024 年

度温室气体排放总量为 118.07 吨 CO2当量，根据《工业企业温室气体排放

核算和报告通则（试行）》和《浙江省温室气体清单编制指南》（2020 年修

订版），对其进行核查，并填写了相关数据表格。现将有关核查情况报告如

下： 

一、 企业基本情况 

浙江正同管业有限公司成立于 2011 年，是一家专业研发、生产、销售

新型金属管路系统的管道制造商。多年来经过不懈的努力，公司以突飞猛进

的发展之势居同行前列，为了行业的健康有序发展，多次参与国家及行业标

准的编制，伴随着市场发展的需要，在海宁经济开发区建立了规模化、现代

化的生产基地。 

公司所有产品均通过浙江省涉及饮用水卫生安全产品许可，疾病预防控

制中心、及国家建筑材料测试中心检测。并取得 ISO9001：2008 质量管理体

系认证、ISO14001：2004 环境管理体系认证、GB/T 28001-2011 职业健康安

全管理体系认证，及压力管道生产许可证。 

公司经过多年的诚信经营，获得了一系列资质和荣誉。连续多年获得

AAA+级中国质量信用企业称号，并荣获中国管业行业十大品牌诚信单位，

全国行业名牌产品等荣誉。 

公司主要产品为薄壁不锈钢管道系列产品和智能罐式无负压供水设备，

生产使用的能源为电力、汽油、柴油和耗能工质水。 

薄壁不锈钢管道系列产品主要工艺如下。 
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原料钢带/钢卷 粗精成型 焊接 焊道压延 焊道研磨

钢管退火（固
溶

钢管气密性测
试

钢管酸洗钝化钢管抛光
涡流探伤、喷

码

激光切管 管材成型

电 电
电、氩气、

氮气
电 电

电、氢氮混
合气

电、水电、水电、水

电

电 电

 

图 3-1 薄壁不锈钢管道系列产品（管材）生产工艺流程图 

生产工艺流程简要说明： 

1、管材粗精成型—粗定径：钢卷通过引导轮进入成型组，由成型机进

行挤压成型后进入焊接，经氩弧焊接或等离子焊接，并经挤压辊挤压，达到

两缝连接成钢管。通过内整平将焊缝高度趋于接近管壁，研磨焊道、粗定径

再进入光亮固溶，对钢管进行去除内应力，改善焊接产生的晶粒结构，经过

精定径钢管外径尺寸达到所需要求，切割钢管使钢管长度达到设定尺寸。 

2、钢管退火（固溶）：在钢管制管机焊接成型后，进入退火设备进行

光亮固溶。加热区采用高频感应加热，温度 1050℃，氢气保护，使管材达到

降低硬度、光亮表面。 

3、钢管气密性测试：传动架将钢管进入气密性测试区内，压紧钢管并

在钢管的一端堵上，另一端打入气体到测试压力内，再将钢管进入放入水中，

观察钢管表面是有气泡出现，若无气泡出现则为合格。停滞一定时间后，钢
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管抬高，至水面上，进行放排气，将合格品钢管放入集料架内，不合格品钢

管则另外包装。 

4、钢管酸洗钝化：成捆钢管通过行车进入脱脂槽内进行对表面的清洗，

再进入有硝酸和氢氟酸组成的液体中酸洗，通过酸洗去除贫铬层：再通过清

洗槽清除表面的酸液。 

5、钢管抛光：钢管通过输送辊送入抛光机，通过多头高速运转的抛光

轮对钢管表面进行研磨，达到所需表面等级后，通过后段输送辊将钢管进入

集料架内，完成钢管抛光，抛光的粉尘通过集尘器收集排放。 

6、涡流探伤、喷码：将涡流探伤仪调整到所测量钢管尺寸，先将对应

样管进过输送辊进入涡流探伤仪进行比对，设定检测精度，完成后待检测钢

管通过输送辊的输送穿过涡流探伤仪并对钢管表面喷码，当测试有有瑕次管

时，即对钢管进行打上红色标，合格管进入正常集料架内，瑕次管进入不合

格品集料架内进行区分。 

7、激光切管：使用激光将长条状的不锈钢管材切割成需要的尺寸长度，

再对少量钢管端面进行振动去屑，去屑后的管子端头光洁平滑，符合技术标

准的要求，激光切管加工的过程中，会产生一定量的废边角料。 

8、管件成型：利用直通成型机、弯头成型机等设备使不锈钢管在外加

压力作用下，通过模孔并由最初的圆管型发生塑性变形，从而获得与模孔形

状、尺寸一致的管件，成型加工需使用到乳化液。 

智能无负压供水设备配套用管件主要生产工艺如下。 
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弯管 弯管修端 三通开孔 对接切割 氩弧焊

气密性测试管件清洗管件固溶管件抛光除屑打标

电 电 电 电
电、氩

气、氢气

电、水电、水
电、氢气
氮混合
气、液氨

电、水电

 

图 3-2 薄壁不锈钢管道系列产品（管件）生产工艺流程图 

生产工艺流程简要说明： 

1、弯管：利用弯管机等设备使不锈钢管在外加压力作用下，通过模孔

并由最初的直管弯曲成园弧形，加工时需要拉伸油。 

2、弯管修端—三通开孔—对接切割：利用激光切割机将加工成弯管状

的半成品进行切割平头，使加工后的半成品端面平直，两端长度一致，满足

成型弯头管件技术要求。利用激光切割机对三通主体进行开孔，满足焊接支

管形成三通技术要求。利用激光切割机将等径对接管件从中间切割成一半，

满足焊接螺纹管件技术要求。 

3、氩弧焊：利用氩弧焊机对三通主体+对接头进行焊接，形成三通管件。

焊接过程中需要氩气混合气（氢气 3-5%）、氮气进行保护，排除空气，防

止空气中的氧气氧化焊缝。 

4、管件气密测试：将管件放置在气密试验机中，两端通过聚氨酯模块

加紧，注入压缩空气后沉入水中 5s，观察是否有气泡产生，无气泡合格。 

5、管件清洗：使用超声波清洗机对不锈钢管件进行清洗，去除管件附

着的灰尘、杂质和矿物油类，清洗时使用环保清洗液，清洗过程中会产生一

定量的清洗废水。 
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6、管件固溶热处理：采用电能加热到固溶所需要的温度，将不锈钢加

热至高温单相区恒温保持，并在以氢氮混合气为保护气体的密封装置使碳化

物相充分溶解到固溶体中后快速冷却，同时使用液氨，液氨在 400℃以上将

发生分解反应 2NH3→3H2+N2，即氢气和氮气，氢气为还原气体在一定条件

下使某些金属还原，氮气为中性气体，隔绝其他气体的进入。多余的氢气燃

烧后自然挥发。最终得到饱和固溶体，固溶处理是为了溶解基体内碳化物、

γ’相等以得到均匀的过饱和固溶体，便于时效时重新析出颗粒细小、分布均

匀的碳化物和 γ’等强化相，同时消除由于冷热加工产生的应力，使合金发生

再结晶。其次，固溶处理是为了获得适宜的晶粒度，以保证合金高温抗蠕变

性能，且还原材质本色成分，提高材料的耐蚀性，以及不锈钢的塑性和韧性。 

7、管件表面抛光除屑：本项目使用磁力抛光将管件进行抛光除屑，是

应用超强的电磁力达到磁场力量，传导细小的研磨不锈钢针（可以使用 3-5

年），产生高速跳跃流动，调头等动作，在工件内孔、死角、夹缝表面摩擦，

一次性高效达到抛光、清洗去除毛刺等精密研磨效果，过程中产生一定的废

水。 

8、打标：激光打标是利用高能量密度的激光对工件进行局部照射，聚

焦后的激光作用于承印材料，使表面材料瞬间熔融，从而留下永久性标记的

一种打标方法。项目利用激光打标机在管件上标记相关产品信息。 

智能罐式无负压供水设备主要工艺： 

http://www.so.com/s?q=%E7%94%B5%E7%A3%81%E5%8A%9B&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E7%A3%81%E5%9C%BA&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E7%A3%81%E5%9C%BA&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%8A%A8%E4%BD%9C&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%B7%A5%E4%BB%B6&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%B7%A5%E4%BB%B6&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E8%A1%A8%E9%9D%A2&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E6%AF%9B%E5%88%BA&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
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管材
管材

管件
管件

不锈钢罐
不锈钢罐

泵
泵

电控系统
电控系统

检测
检测

定位组装
定位组装

智能系统开发
智能系统开发

控制系统测试
控制系统测试

检测
检测

项目现场调试/维护
项目现场调试/维护

电
电 电

电

电
电

电
电

电
电

 

图 3-3 智能罐式无负压供水设备主要工艺生产流程图 

智能罐式无负压供水设备生产工艺流程简要说明： 

检测：对管材、管件、不锈钢罐、泵、电控设备进行一系列检测。 

定位组装—检测：检测合格或达标后进行定位组装，随后通过该企业自

研发的智慧水务系统进行控制系统一系列的测试，测试完成后最后进行测试

合格后出厂。 

现场调试/维护：并对产品的进行现场调试，并提供售后维护等。 

二、 温室气体排放核算边界 

报告主体 浙江正同管业有限公司 

单位性质 有限责任公司 报告年度 2024 年度 

所属行业 C3130 刚压延加工 组织机构代码 91330481574366140E 

法定代表人 杨三龙 联系方式 80788909 

详细地址 浙江省海宁市海宁经济开发区丹梅路 6 号 1 号楼 

管理负责人 
姓 名 杨鑫 部门职务 / 办公电话 / 

传 真 / 手 机 / 电子邮箱 / 

填报负责人 
姓 名 李捷 部门职务 / 办公电话 / 

传 真 / 手 机 / 电子邮箱 / 



 

杭州点碳企业管理咨询有限公司                                                        TEL: 0571-87708617 7 

报告主体边界说明 

报告主体以企业法人为边界。 

产能变化情况说明（与上年度相比） 

不锈钢管道系列产品 2023 年产量为 5637.58 吨，2024 年产量为 5207.04 吨。 

主要工艺流程说明 

见第一章。 

三、 温室气体排放 

根据核查，浙江正同管业有限公司在 2024 年度温室气体排放总量为

118.07 吨 CO2当量，包括购入电力、汽油、柴油产生的温室气体。 

四、 活动水平数据及来源说明 

本报告中购入的电力、汽油、柴油为企业上报统计局数据。企业 2024

年活动水平数据如下： 

能源名称 单位 2024 年 

电力 万 kWh 68.97 

其中光伏电力 万 kWh 62.41 

汽油 t 26.07 

柴油 t 6.86 

根据核查：企业购入电力、汽油、柴油与企业温室气体的活动数据符合

实际情况，数据准确，无需修改。 

五、 排放因子数据及来源核查 

本报告部分排放因子数据选用浙江省投资项目在线审批监管平台数据，

电力排放因子为 5.246tCO2/万 kWh，汽油、柴油排放因子为 1.73tCO2e/tce，

汽油折标煤系数为 1.4714tce/t；柴油折标煤系数 1.4571tce/t。 
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六、 工业生产过程和工艺核查 

经现场生产工艺核查，企业无工业生产过程温室气体的排放。 

七、 企业温室气体排放核查与计算 

附表 1.1 报告主体温室气体排放总量（2024 年） 

企业温室气体排放总量 CO2(吨) 

刚压延

加工企

业 

1 企业排放汇总 118.07 

2 燃料燃烧 0 

3 工业生产过程 0 

4 净购入的电力消费 361.82  

5 （光伏电抵扣） 327.40  

6 净购入的热力消费 0 

7 购入的汽油消费 66.36  

8 购入的柴油消费 17.29  

附表 1.2 排放量（2024 年） 

过程明细 单位 使用量 因子 碳排放量（tCO2e） 

电力 万 kWh 68.97 
5.246tCO2e/万 kWh 

361.82 

其中光伏电力 万 kWh 62.41 327.40 

汽油 t 26.07 
1.73tCO2e/tce 

66.36 

柴油 t 6.86 17.29 

合计 118.07 

注：其中光伏电力不计入碳排；汽油折标煤系数为 1.4714tce/t；柴油折标煤系数

1.4571tce/t。 

根据核查情况，温室气体排放报告中，温室气体排放总量以及净购入电

力、汽油、柴油使用产生的 CO2当量排放量计算准确，无需修改。 

核查单位：杭州点碳企业管理咨询有限公司 

2025 年 1 月 5 日 


